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Symbole dla FM3
Symbol \ Funkcja \ Objasnienie
Stacja formowania

@ Ogrzewanie w pokrywie Konfiguruje uklad ogrzewania folii na grzanie w

wieku glebokiego ciggnienia.

Podgrzewanie wstepne Konfiguruje uklad ogrzewania folii na grzanie od
dohu przed formg glebokiego ciggnienia.

— Ogrzewanie typu Konfiguruje uktad ogrzewania folii na
T fe— "sandwich" ogrzewanie typu "sandwich" przed forma
glebokiego ciggnienia.
" Formowanie sprezonym Konfiguruje lub wigcza formowanie dolnej folii
powietrzem przez wspomaganie sprezonym powietrzem od
gory.
FO}‘mqwanle przy pomocy Konfiguruje lub wigcza formowanie dolnej folii
N prozni przez wspomaganie proznig od dotu.
n Formowanie przy pomocy Konfiguruje lub wigcza formowanie dolnej folii
stempla przez wspomaganie stemplem formujacym od
gory.

Podgrzewanie wstegpne, Konfiguruje uktad ogrzewania folii na grzanie od

1_|$= podnoszone dotu przed formq gl@bpkiegq ciggnienia, przy

i opuSZCzane czym ogrzewanie moze by¢ jeszcze osobno

P unoszone i opuszczane.

Wypustki Konfiguruje lub wlacza system ponownego
zamykania przy czym wypustki formowane sg
wokot opakowania. Stosowany rowniez do
ponownego zamykania opakowan typu FlipFresh.

—__ "Zamek blyskawiczny" Konfiguruje lub wigcza system ponownego

zamykania przy czym w opakowanie wstawiany 1
zgrzewany jest swego rodzaju "zamek
btyskawiczny".

[ - Narozniki u}atwiaj ace Konfiguruje lub wigcza wykrojnik, ktéry wcina
= otwieranie (peel) naroznik opakowania w dolnej folii. Znajduje si¢
= zazwyczaj bezposrednio za stacja formowania.

] ] Perforator do otworow Konfiguruje lub wigcza perforator, ktory
— bocznych wykonuje otwory w dolnej folii, przez ktére
— nastepnie usuwane jest powietrze i podawany

gaz.

! !¢ Stacja formoyvanla Konfiguruje lub wigcza funkcje podnoszenia 1
 — podnoszona i opuszczana opuszczania gornej czesci stacji formowania.
- Formowanie gornej folii

Top Forming Konfiguruje lub wigcza formowanie gornej folii.
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Motoryczna zmiana
glebokosci opakowania

Konfiguruje, czy maszyna wyposazona jest w
motoryczng zmiang glebokos$ci formy glebokiego
ciggnienia.

Urzadzenia dodatkowe

AUX

Urzadzenie zewngtrzne

Wilacza synchronizacj¢ z urzadzeniami innych
producentdéw, np. do automatycznego napetniania
opakowan.

Urzadzenie zewngtrzne,
start wraz z przesuwem do
wersji 02

Sygnat do przynaleznego urzadzenia innego
producenta zostanie wystany wraz z poczatkiem
przesuwu folii.

Urzadzenie zewngtrzne,
start wraz z przesuwem od
wersji 03

Sygnat do przynaleznego urzadzenia innego
producenta zostanie wystany wraz z poczatkiem
przesuwu folii.

Urzadzenie zewngtrzne,
start wraz z uniesieniem
elementow roboczych

Sygnal do przynaleznego urzadzenia innego
producenta zostanie wystany wraz z poczatkiem
unoszenia narzg¢dzia.

Stacja zatadunku
produktow

Konfiguruje lub wigcza stacje zatadunku w strefie
podawania produktéw, aby podpierac
mechanicznie opakowanie podczas fadowania
produktu.

Urzadzenie nasypowe

Wilacza synchronizacj¢ z urzadzeniem
napetniajacym, bp. dozownikiem objetosciowym
lub waga nasypowa.

Wibrator Konfiguruje lub wigcza wibrator pod
opakowaniami w strefie podawania produktéw,
aby utrzasna¢ produkt w opakowaniu.

Zgrzewania

Zgrzewanie
Wilacza zgrzewanie opakowan.

Proznia

Wilacza pakowanie z proznig w stacji zgrzewania.
Efektem jest opakowanie prozniowe.

SN -ERCTD [Cli=] 717

Powtorzenie prozni

Wilacza powtdrzenie prozni w stacji zgrzewania.
Dzigki temu mozliwa jest sekwencja: prdznia,
napowietrzanie, proznia itd.

S

(o

Przedtuzenie prézni

Wiacza przedtuzenie prozni o pewien czas, po
osiggnigciu przez czujnik prézni wymagane;j
wartosct:

Warto$¢ czujnika + Czas ,,przedhuzenia prozni“ =
czas prozni (maks. 9,99 sek.)

=
o
L]

Czujnik

Wilacza czujnik do sterowania wartoscig prozni
ci$nienia gazu.

=]
{0

123

Sterowanie dolnej prozni
czujnikiem prézni

Konfiguruje lub wigcza regulacje zapewniajaca,
aby prdoznia dolna byta dokladnie tak samo
sterowana przez czujnik prozni / gazu, jak proznia
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gorna.

j
=

Podawanie pary do gorne;j
komory

Konfiguruje lub wigcza podawanie do gérne;
komory. Zamiast wytwarzania prozni do gérne;j
komory stacji zgrzewania wtryskiwana jest
goraca para. Wymaga dodatkowego wyposazenia
stacji zgrzewania!

Podawanie w gazie
ochronnym

Wilacza w stacji zgrzewania pakowanie w
atmosferze gazu ochronnego.

Plukanie gazem

Konfiguruje lub wigcza pakowanie z plukaniem
gazem, przy czym po jednej stronie stacji
zgrzewania wytwarzana jest proznia, za$ po
drugiej stronie do opakowania wtryskiwany jest
gaz.

Dysza

Konfiguruje lub wigcza poprzeczng listwe dysz
jako bezposredni dostep do opakowan w stacji
zgrzewania.

Dysza iglicowa

Konfiguruje lub wiacza specjalng listwe dysz do
delikatnego usuwania powietrza z duzych blokow
sera. Wymaga specjalnego wyposazenia.

Rownoczesne
napowietrzanie gory
1 dotu

Jezeli funkcja ta jest wlaczona, to w stacji
zgrzewania, zaroOwno na gorze, jak i a dole,
nastepuje napowietrzanie podczas podawania
gazu ochronnego. Jest to najczesciej konieczne
tylko przy bardzo duzych formatach.

;Qa Obejscie przelaczane Przy pomocy tej funkcji mozna sterowacé

j( elektrycznie zaworem obejScie - polgczenie migdzy proznig

}Q( goérng 1 dolna.

_ @ Synchroniczne opuszczanie Normalnie stacja zgrzewania opuszczana jest
stacji formowania i stacji nigzaleZnie od stacji_ form(?wania. Jezeli funkcja
zgrzewania t;} jest wlqupna, obie stacje opuszczane s3

rownoczesnie.
T Mostek zgrzewania Konfiguruje lub wigcza funkcje podnoszenia 1
podnoszony opuszczania gornej czgs$ci stacji zgrzewania.
i opuszczany Funkcja stosowapa przy formowaniu gbrnej folii 1
/ Tub przy wysokich - wystajacych produktach.
— Pomiar resztkowej ilosci Funkcja pqmiaru Qn}ine .re.sztkowej iloSci tlenu w
0, tlenu opakowaniach. Nie jest juz uzywana.

Uklad przesuwu, uklad prozniowy/rézne

1-2 Przesuw folii 2-biegowy Konfiguruje uktad napedu przesuwu folii na
‘Sooes silnik o dwoch predkosciach (szybko / wolno).
EME Przesuw folii Emerson Konfiguruje uktad napedu przesuwu folii na

s serwomotor typu Emerson (wersja USA).

3|Strona




@@ PZ Serwis Piotr Zgbek

piotr.zabek@pzserwis.pl
+48 510 277 378

Przesuw folii SEW

Konfiguruje uktad napedu przesuwu folii na

ii serwomotor typu SEW (standardowa wersja
serwomotoru).
Czyszczenie laAcucha Konfiguruje lub wigcza stacje mycia fancucha w
-;:a_ﬂg strefie wktadania produktow, gdzie tancuch
transportu folii jest myty przy pomocy dysz
agregatu wysokoci$nieniowego. Wyposazenie
specjalne tylko przy bardzo agresywnych
produktach.
Smarowanie lancucha Konfiguruje lub wigcza automatyczny system
S_"m smarowania tancucha transportu folii, ktory w
ustalonych odstepach czasu smaruje fancuch

olejem.

Przesuw sterowany
fotokomoérka do wersji 04

Dhugos¢ przesuwu folii jest sterowana wedhug
wzoru nadruku na gérnej folii. System stosowany
w przypadku rozciggliwej gornej folii oraz czgsto
w maszynach do pakowania produktéw
medycznych.

Przesuw sterowany
fotokomérka od wersji 05

Dhugos¢ przesuwu folii jest sterowana wedhug
wzoru nadruku na gérnej folii. System stosowany
w przypadku rozciggliwej gornej folii oraz czgsto
w maszynach do pakowania produktéw
medycznych.

Urzadzenie do nawijania
brzegowego paska folii

Konfiguruje lub wigcza nawijarke na wylocie z
maszyny, ktora nawija brzegowy pasek folii lub
odpadowg kratke folii.

Wyciagg brzegowego paska
folii

Odbiera z maszyny 1 wcigga brzegowy pasek folii
po cieciu wzdhuznym.

,,Centralny uktad

Konfiguruje uktad podnoszenia w maszynie na
centralny ukfad podnoszenia typu IWN. Jezeli

transportu folii

neu podnoszenia“ . : ,
przycisk ten jest wylaczony, to maszyna jest
skonfigurowana na kolanowy uktad podnoszenia.

1 Opuszczany tancuch Konfiguruje lub wigcza opuszczenie fancucha
. . transportu folii wraz z jego prowadnicami w

stacji zgrzewania , aby mozliwe bylo pakowanie
wysokich - wystajacych produktow.

Jonizator

Urzadzenie antystatyczne do redukcji tadunkow
elektrostatycznych gromadzacych si¢ na folii.
Wyposazenie do maszyn pakujacych produkty
medyczne.

Sterowanie znakami
nadrukowanymi, hamulec
gornej folii

Konfiguruje lub wigcza sterowanie znakami
nadrukowanymi na gornej folii przy pomocy
fotokomorki 1 pneumatycznego hamulca folii.

Hamulec gornej folii bez
fotokomorki

Konfiguruje lub wigcza pneumatyczny hamulec
gornej folii, przy pomocy ktorego na koncu
przesuwu folia jest napinana.
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Rozpoznanie tasmy
klejacej

Stuzy do rozpoznawania tasmy klejacej na dolnej
folii przy pomocy fotokomorki. Zazwyczaj
instalowana przed narzedziem formujacym.

Sterowanie znakami
nadrukowanymi, hamulec
dolne;j folii

Konfiguruje lub wigcza sterowanie znakami
nadrukowanymi na dolne;j folii przy pomocy
fotokomorki 1 pneumatycznego hamulca folii.

Urzadzenie do obkurczania

Konfiguruje lub wiacza za stacja zgrzewania
oddzielng stacje, w ktorej przy pomocy pary
dolna folia obkurczana jest na produkcie.

ﬁ = Drukarka termiczna Drukarka do gérnej folii, ktora przy pomocy
rozgrzanego stempla oraz taSmy barwigcej nanosi
1 informacje na folie.
= Drukarka TiroPrint Drukarka do gérnej folii, ktora przy pomocy
kliszy gumowej oraz specjalnej poduszki
1 stemplujacej drukuje informacje na folii.
=] Drukarka TiroPrint Jak wyzej, tylko ruchoma przy pomocy silnika
11 ruchoma lub sitownika pneumatycznego.
= = Zgrzewanie paskow Zgrzewa jeszcze raz obydwie folie w strefie
brzegowych paska brzegowego za stacjg zgrzewania.

—]
—
-

Gorna etykieciarka
TiroLabel

Wiacza etykieciarke CFS |, TiroLabel od gory.

—
—
—

Dolna etykieciarka
TiroLabel

Wilacza etykieciarke CFS ,, TiroLabel” od dotu.

%
+

Zespol przestawiania X-Y
dla drukarki atramentowe;j

Wilacza wozek CFS X-Y- dla glowicy drukarki
atramentowej ze stojacym slupem atramentu.
Drukarka ta nabywana jest osobno. Nie jest
urzadzeniem CFS.

Przenos$nik wylotowy
synchronicznie
z przesuwem folii

Jezeli funkcja ta jest aktywna, to przenosnik
wylotowy na koncu maszyny pracuje tylko
wtedy, gdy odbywa si¢ przesuw folii.

Przenos$nik wylotowy
regulowany czasem

Jezeli funkcja ta jest aktywna, to przenosnik
wylotowy na koncu maszyny pracuje przez
osobno zadany czas.

Przeno$nik do ustawiania
opakowan w jednej linii

Stuzy do ustawiania w jednej linii opakowan z
kilku rzedow, np. do etykieciarki lub wykrywacza
metali.

Pompa prézniowa

Jezeli funkcja ta jest aktywna, to sterowanie
maszyny jest skonfigurowane w taki sposob, ze
praca odbywa si¢ tylko z jedng pompg prozniowa
lub z pompa jednostopniows.

Pompa prozniowa, 2-
stopniowa
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Centralna instalacja
V F prozniowa

Przekrawacz poprzeczny

Wilaczenie / wylaczenie
cigcia poprzecznego

Przekrawacz poprzeczny

Ttocznik poprzeczny

)| [=f]| =0 x

Ttocznik TWB

3
=
m

Tlocznik do paskow

Tlocznik do otworow

Ttocznik poprzeczny
ruchomy do wersji 04

Ttocznik poprzeczny
ruchomy od wersji 05

Ttocznik poprzeczny
ruchomy - funkcja ruchu
wlaczona

Tlocznik kompletny

Tlocznik ksztattowy

3)[BE | Rel] [ el ]

Wykrawacz okregdw

&
i

Przekrawacz wzdhuizny

Przekrawacz wzdluzny, 2-
biegowy

Sl

Perforacja wzdtuzna

Funkcje testowe

123l = Strona stanu zmiennych

123 — Wezwanie stanu
| |zmiennych
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Aktualizacja stanu
zmiennych

Test ekranu dotykowego

Funkcje modutu Jeida

Mechaniczne funkcje
testowe

I
x@ g

Funkcje testowe ogolne

Test stanu magistrali
Profibus

Parametryzacja regulatora
temperatury PI

Kompletne zabezpieczenie
danych w module Jeida

Kompletne kopiowanie
danych do sterowania FM3

Instalacja nowego

]
oprogramowania w

sterowaniu FM3
Funkcja testowa

# - drukowania przez drukarke
termiczng

—=> || Funkcja testowa przesuwu
m tasmy barwigcej

Stan Profibus Slave w
stacji formowania. zielone
= Q0K /

czerwone = zaklocenie

Stan Profibus Slave w
stacji zgrzewania. zielone =
OK / czerwone =
zaklocenie

Stan Profibus Slave w
stacji cigcia. zielone = OK /
czerwone = zakldcenie

Diagnoza Profibus Slave
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Napowietrzanie stacji
zgrzewania

Préznia dolna

Proznia dyszy

J&L
—I_.f,_l'
b Préznia gorna
—I__ll)_l'
= —

Program
Eﬂl_l Zachowanie programu w
ol pamigci od wersji 05
a1 Zachowanie programu w
= pamieci do wersji 04
EEE u Przeglad programow

Nowy program

Usuwanie programu

E( Usuwanie wszystkich

programow

B, |Ladowanie programu od

qif | wersji 05

. L. adowanie programu do
88 wersji 04

JEEEEl Conf | Zachowanie konfiguracji w

pamieci

F.adowanie konfiguracji

Czyszczenie ekranu

Czyszczenie tancucha

ML Pozycja do mycia
v

8|Strona




@@ PZ Serwis Piotr Zgbek

piotr.zabek@pzserwis.pl
+48 510 277 378

Wybor strony
% Temperatury
@ Czasy
Liczniki
123
ESC Powr6t do ostatniej strony

lub opuszczenie pola
komunikatow

Powr6t o jedng grupe stron

Przewijanie wstecz do
wersji 04

Przewijanie w przod od
wersji 05

Przewijanie w przod do
wersji 04

Przewijanie wstecz od
wersji 05

Btad

Program od wersji 05

Program do wersji 04

STml> PG

Test 1 konfiguracja

Funkcje stale

R

Zwigkszenie predkosci
maszyny o 0,5 sekundy na
takt

Zmniejszenie predkosci
maszyny o 0,5 sekundy na
takt

Wymiana elementow
roboczych (narzedzi)

Pompa prozniowa
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Pozycja do mycia

Przesuw folii w trybie
recznym

Praca do usunigcia z
maszyny reszty folii

e 43

Start

i

Ustawienia systemowe

Ustawienia drukarki

=L
C Edycja hasta

Informacje

| LIS.E Wybor jezyka

o3 Brzgczyk
glo$no/cicho/wylaczony

~ Kalibrowanie ekranu

Czyszczenie ekranu

O Kontrast -
O Kontrast +
+

Kasowanie zawartos$ci
pamieci komunikatéw o
bledach

Sprawdzenie zawartosci
pamieci komunikatéw o

bledach

V[

I:l Sprawdzenie listy
= komunikatow o bledach

= Wydruk zawarto$ci
T 4 pamigci komunikatow o
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btedach

|/

s

Kasowanie zawartos$ci
pamieci komunikatéw o
stanie

i

il

Kontrola zawartosci
pamieci komunikatéw o
stanie

YO

Kontrola listy
komunikatow o stanie

r‘m

\

Wydruk zawarto$ci
pamieci komunikatéw o
stanie
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